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1. Введение в творческий проект
Знакомство с творческим проектом вводится в технологию трудового обучения с 5-го класса. 

По определению творческий проект - это самостоятельная исследовательская работа, которую можно выполнить качественно благодаря прочным знаниям и умениям программ предмета технологии.
      Цели и задачи творческого проекта:

1. Сформировать политехнические знания в наиболее распространенных и перспективных технологиях;

2. Сформировать представление об основах современного производства и сферы услуг;

3. Развить самостоятельность и способность решать творческие и изобретательские задачи;

4. Обеспечить осуществление самопознания, знакомство с миром профессий;

5. Воспитать трудолюбие, предприимчивость, коллективизм, человечность, милосердие, обязательность, честность, ответственность, культуру поведения;

6. Воспитать бережное отношение к природе и природным ресурсам;

7. Сформировать активную жизненную позицию;

8. Сформировать основные понятия рыночной экономики и умение применять их;

9. Разработать реальный план достижения поставленной цели.

                   2. Обоснование темы проекта
Объектом исследовательской работы, творческого проекта является технология изготовления изделий из древесины, а предметом – собственные возможности ученика в этом ремесле. Новизну и значимость исследования можно определить так: «Всё новое – это хорошо забытое старое. Красота же, возрождённая руками человеческими, мир теплее и добрее сделать может». 
Умение работать с деревом – это возможность приобщения к прекрасному. Это умение преподается на уроках технологии по обработке древесины с целью его дальнейшего использования в практических целях. Без деревянных изделий невозможно представить себе русское жилье как в старину, так и в наше время. Сейчас возрождаются многие народные промыслы, издается множество соответствующей литературы: книг, журналов, пособий, которые помогут в проектировании и изготовлении изделия. 
Мне нравится работать с древесиной. В свободное от учёбы время посещаю кружок по технологии  «Умелые ручки». Изготовлением различных изделий я занимаюсь с 5-го класса. Первые мои изделия были очень простыми но с каждым годом я изготавливал все более сложные поделки. Основными материалами для моих изделий служит древесина и древесные материалы, поскольку это самый послушный в обработке материал. 
Однажды моя мама увидела рекламу кадки для засолки   на канале «Телемагазин». Ей очень захотелось иметь такую же. Стоимость такой вещи -2000 рублей и еще плюс доставка. Но так как мы проживаем в селе и у нас многодетная семья цена для нас высокая. Я решил  сделать  ей подарок своими  руками. Папа помогал мне при  изготовлении стального обруча (сварочная работа).
В старину на Руси каждая хозяйка имела несколько кадок для засолки грибов, огурцов или капусты. Традиция использовать в хозяйстве деревянную посуду сохранилась и по сей день. 

Цель  проекта:  Изготовить кадку для засолки.

Задачи:

· найти и изучить литературу по данной теме;

· выбрать подходящий образец кадки;

· определить количество необходимого материала;

· приобрести нужный материал;

· изготовить изделие.

                   3.Историческая справка

Во всех славянских языках кадки называли почти одинаково: русское – "кадь", белорусское – "кадзь", украинское – "кадь", болгарское – "када", чешское – "kad", польское – "kadz", сербскохорватское – "кад", образованное от древнегреческого «кадо» (кружка, ведро), дошло до нас в первозданном виде и означает крупную бондарную посуду, имеющую форму цилиндра или усеченного конуса. В последнее время все большую популярность приобретает старинная профессия Бондарь –ремесленник, изготавливающий бочки, кадки или другую обручную или вязаную посуду. 
Никто не знает, где, как и когда впервые появилась бондарная посуда, но она была известна уже в Древней Греции и Римской империи. В больших бочках греки и римляне перевозили и хранили растительное масло, вино, воду. Большую бочку диаметром 1 м и длиной 2 м археологи нашли в Венгрии, которая в давние времена входила в состав северных провинций Римской империи. Сделанные из сосны клепки были шириной 14 см и толщиной 2 см.Обработка дерева, в том числе и бондарное дело, занимая среди других ремесел одно из ведущих мест, была традиционным ремесленным занятием россиян. Очень высоким был уровень развития бондарного ремесла еще в Древней Руси.
 Бондарная посуда Х – ХV веков, найденная археологами в древнем Новгороде была восстановлена по найденным деталям – клепкам, обручам и донцам. Уже в те времена жители Новгорода пользовались всеми основными видами бондарной посуды, которая изготавливалась на протяжении всего последующего времени до наших дней. Древние мастера изготавливали бочки, кадки, ведра, шайки, жбаны, кружки и другие бондарные изделия. Некоторые найденные археологами древние бондарные изделия дошли до нас почти без изменений.
Некоторые ученые полагают, что бондарная посуда была известна еще в Древней Греции, но применение ее было довольно огра​ниченным. Предполагается, что греческие мастера изготовляли в основном большие бочки, в которых перевозили и хранили расти​тельное масло, вино и воду. Однако более или менее конкретные сведения о бондарной посуде относятся лишь к I—II векам до нашей эры.
В честь завоевания Дакии, ставшей одной из европейских провинций римской империи, в 11З году в Риме была возведена 38-метровая колонна Траяна. Ее опоясывала спиральная лента с рельефными изображениями, состоящая из 23 витков. Историки нередко называют уникальный рельеф каменной энциклопедией римской жизни того периода. На нем были изображены сцены военных действий, строительство мостов и дорог, перевозка грузов по Дунаю и другие события. Особую историческую ценность представляют тщательно выполненные изображения всевозможных строений, кораблей, повозок и самых различных бытовых предметов. Удалось отыскать в этой каменной энциклопедии и изображения бондарной посуды. Один из рельефов изображал корабль с бочкой на борту. Четыре другие бочки (видимо, приготовленные к погрузке) лежали на берегу. Большие бочки, имеющие вытянутую форму, использовались римлянами для пере​возки масла, вина и питьевой воды. Рельефы дали возможность судить о форме и приблизительных размерах бочек, но, разумеется, ничего не могли рассказать о материалах, из которых их делали.
Неожиданная археологическая находка на территории современной Венгрии, входившей на заре нашей эры в состав север​ных европейских провинций Римской империи, словно сошла с одного из рельефов колонны. Это была большая вытянутая бочка. В средней части она имела диаметр около 1 м и длину около 2 м, ширину каждой клепки от 13 до 14 см при толщине 2 см. Проведенный анализ показал, что клепки были сделаны из сосновой древесины. 

Остатки бондарных изделий были найдены при раскопках го​родища Старой Ладоги в культурных слоях, относящихся к VIII— X векам. О высоком уровне развития бондарного ремесла на Руси в X—XV веках стало возможным судить благодаря археоло​гическим раскопкам древнего Новгорода. Посуда того времени была восстановлена по найденным деталям бондарной посуды: обручам, клепкам и донцам. После реконструкции стало очевидным, что новгородцы пользовались всеми основными видами бондарной посуды, которая получила широкое распространение во всех последующих веках. Многие из этих видов бондарной посуды дошли до наших дней без каких-либо существенных изменений. Конструкция и форма деревян​ной посуды, найденная в глубокой древности, благодаря своей простоте, рациональности и практичности, оказалась удивительно живуча.
Бондарная посуда применялась и в химической практике, например при изготовлении свинцовых белил. В главе «Указ, как белила делать» из «Правил епископа Нектария» написанных в конце XVI века, говорится: «... влить три перста в кадь дрожжей и свинец кружки ставити в дрожжах на решетку стоймя...» 

В кузнечных цехах старинных предприятий также нельзя было обойтись без скромного бондарного чана: в нем охлаждали и закаляли поковки. Неболышие  чаны или просто кадушки были врыты в землю и в кузнице деревенского кузнеца. «Кадиши большого размера» были главной частью оборудования винокуренных заводов. Чтобы содержать квасильные чаны в рабочем состоянии, их периодически чистили и ремонтировали.  В литейном цехе Звенигородского пушечного завода при литье пушек использовали бондарные опалубки.  На заводах, фабриках и в мастерских чаны использованы для хранения воды. Нередко чаны-водоемы врывали в землю примерно на две трети. Это давало возможность держать воду холодной.  

Первую бумажную массу как в Китае, так и в Европе готовили в деревянных чанах. 
4.Выбор варианта изделия
Каким же конкретным требованиям должно удовлетворять будущее  изделие – кадка для засолки? Можно выделить следующие критерии:

1. Прочность.

2. Надежность.

3. Технологичность.

4. Эстетичность (дизайн).

5. Удобство.

6. Безопасность.

7. Экономичность.

8. Экологичность.

9. Личная привлекательность.

При выборе объекта труда я учитывал свою подготовку к выполнению работ, материально – технические возможности учебной мастерской школы, а так же имеющуюся литературу. Меня заинтересовали несколько вариантов кадок. 
Вариант 1                              Вариант 2                        Вариант 3
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Рис. 1. Возможные варианты изделия
Исходя из вышесказанного вывод, самым  оптимальным является Вариант 3.
5.Разработка эскиза изделия
Кадка для засолки  состоит из четырех  основных деталей: главный элемент - клепки, которые скреплены круглым  стальным обручем, дно, кружок-пресс и крышка. 
Рис. 2. Проектное изделие «Кадка для засолки »
                                   обруч [image: image5.jpg]



                                       крышка                                            кружок-пресс      клепки 
5.1Разработка чертежа изделия.
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5.2 Разработка конструкции  изделия
Количество клепок для бочки или кадки подсчитывают по формуле

2*Пи*R/Ш,

где R - радиус кадки в нижнем сечении (для бочки - в середине);

"Пи" - постоянная величина, равная 3,14; 

Ш - ширина клепки по низу кадки (для   бочки - в середине). 

	№ 
детали 
	Название детали 
	Кол-во 
	Материал 
	Размер 

	1 
	Клепка 
	15 шт. 
	сосна 
	300x40x14 

	2 
	Обруч 
	2 шт. 
	стальная лента 
	1 мм и шириной 25 мм. 

	3 
	Заклепки 
	2 шт. 
	сварка 
	

	4 
	Дно 
	1 шт. 
	сосна 
	Диаметр 190 мм 

	5 
	Крышка 
	1 шт. 
	сосна 
	Диаметр 195 мм 

	6 
	Кружок-пресс
	1шт.
	сосна 
	Диаметр 165 мм  


                   6. Выбор материала для изготовления изделия

          Солить в деревянной кадке рекомендовано, если Вы заботитесь о здоровом питании всей своей семьи! Дело в том, что при контакте продукта и тары протекают физико-химические процессы, в результате которых происходит переток веществ из стенки тары в продукт, а также инициируются реакции синтеза новых веществ, существенно меняющих свойства заготавливаемого продукта. Большая часть заготовок содержит активные кислоты, которые вытягивают из стенок тары все полезное и все вредное, что в этих стенках имеется. Дерево также вступает в реакции с кислотами заготовок, разница только в том, что дерево - натуральный природный материал, оно не содержит токсичных веществ.  Засолка в кадке также исключает возможность появления плесени, которая не содержит пенициллин, и не имеет никаких полезных свойств. Результатом употребления такой плесени может стать отравление. Деревянная кадка не просто тара, а равноправный участник процесса засолки. 
Дерево - прекрасный изоляционный материал. Он то и не позволяет содержимому кадки, бочки перегреваться на солнце. Посуда находится в такой же естественной связи с продуктом, как скорлупа с ядром ореха. Поэтому в деревянных кадушках и бочках продукты можно хранить не только в холодильнике или погребе, но и любом прохладном месте. 

Кадки изготавливаются из различных пород дерева в зависимости от назначения изделия. В процессе изготовления не используются химические вещества и вредные для здоровья компоненты. Для изготовления кадки  лучшей древесиной будут дуб, бук, клен и липа. Можно мастерить кадки из ольхи, ели, лиственницы, сосны и осины. Однако кадку, сделанную из хвойной древесины, необходимо тщательно вымачивать в горячей воде, иначе экстракты и смолы будут сообщать продуктам не свойственные им запахи и привкус.
      Железные обручи намного прочнее деревянных, но они имеют недостаток, который лишает бондарную посуду привлекательности.  Металлические обручи незаменимы и на тарных бочках. Принимая на себя значительную нагрузку при перевозке, они предохраняют торцы клепок от механических повреждений
7.Инструкция  по технике безопасности при ручной обработке древесины
До начала работы

1.Правильно надень спецодежду (фартук с нарукавниками или халат и головной убор: берет, при этом следует тщательно подобрать волосы).
2.Проверь наличие инвентаря (совок, сметка, сидение, подставная решетка).
3.Проверь состояние инструментов индивидуального пользования, разложи их в строгом порядке, установленном учителем. В случае неисправности инструментов сообщи об этом учителю.
4.Проверь состояние верстачных тисков (губки тисков должны быть плотно привинчены, насечка не сработана).
Во время работы

1.Прочно закрепи обрабатываемую деталь в тисках.
2.Работу выполняй только исправными, хорошо налаженными инструментами.
З. Во избежание травм следи за тем, чтобы:
а) инструменты (напильники и др.), имеющие заостренные хвостовики, должны быть снабжены деревянными, плотно прилегающими рукоятками установленной формы без расколов и трещин;
б) не отвлекайся во время работы;
в) при работе с ножовкой выполняя запил используй приспособления.
4.Не проверяй пальцами качество обработанной поверхности,
5.Столярными инструментами пользуйся только по их прямому назначению.

После окончания работы

1.Проверь состояние инструментов и в случае неисправности их доложи учителю.
2.Приведи в исправное состояние инструменты.
3.Тщательно убери рабочее место (опилки не сдувай и не смахивай руками) 4.Отходы сложи в специальный ящик.
5.Положи инструменты в том порядке, который установил учитель.
6.Во избежание порчи насечек на губках тисков не зажимай их плотно, оставляй зазор в 1-2 мм.
7.Приведи себя в порядок.
8.Из мастерской выходи с разрешения учителя.
7.1 Инструкция 
по технике безопасности при ручной обработке металла
До начала работы

1. Правильно надень спецодежду (фартуке нарукавниками или халат и головной убор: берет при этом следует тщательно подобрать волосы) 
2.При рубке металла надень очки.
З.Проверь наличие инвентаря (совок, сметка, щетка для чистки напильников, сидение, подставная решетка).
4. Проверь состояние инструментов индивидуального пользования, разложи их в строгом порядке, установленном учителем. В случае неисправности инструментов сообщи об этом учителю.
5.Проверь состояние верстачных тисков (губки тисков должны быть плотно привинчены, насечка не сработана).
 
Во время работы

1. Прочно закрепи обрабатываемую деталь в тисках. Рычаг тисков опускай плавно, чтобы не получить травм рук.
Работу выполняй только исправными, хорошо налаженными инструментами,
Во избежание травм следи за тем. чтобы:
а) поверхность бойков молотков, кувалд была выпуклой, а не сбитой;
б) инструменты (напильники и др.), имеющие заостренные хвостовики, должны быть снабжены деревянными, плотно прилегающими рукоятками установленной формы без расколов и трещин;
в) ударные режущие инструменты (зубило, бородок, кернер, крейцмейсель и др.) иметь не сбитую поверхность;
г)зубило должно быть длиной не менее 150 мм, причем оттянутая его часть должна равняться 60-70 мм;
д)при работе напильниками пальцы находились на поверхности напильников.
4.Не проверяй пальцами качество опиливаемой поверхности,
5.Не применяй ключей, имеющих зев большего размера, чем гайка, не удлиняй рукоятку ключа путем накладывания (захвата) двух ключей.
6. Слесарными инструментами пользуйся только по их прямому назначению.
7.При резании металла ножницами придерживай отрезаемую заготовку из листового металла рукой в перчатке (рукавице).
После окончания работы

1. Проверь состояние инструментов и в случае неисправности их доложи учителю.
Приведи в исправное состояние инструменты (сними заусенцы на молотке, зубиле, керне. Очисти напильники от стружки).
Тщательно убери рабочее место (стружку и опилки не сдувай и не смахивай руками). Отходы сложи в специальный ящик
4.Положи инструменты в том порядке, который установил учитель.
Во избежание порчи насечек на губках тисков не зажимай их плотно, оставляй зазор в 1-2 мм.
Приведи себя в порядок.
Из мастерской выходи с разрешения учителя.

8. Технологический процесс изготовления изделия
	№ п/п
	Последовательность работы
	Эскиз, рисунок
	Инструменты, приспособления

	1.
2.

3. 

4. 

5. 

6.
7. 

8. 

9. 

10.
11.
12.
13.
14. 

15.

16.

17. 

18.

19.


	Рассчитать количество клепок. 

Выбрать заготовку (1000x42x15)   с учетом припусков на обработку прострогать и прошлифовать все ее стороны.
Отмерить на готовой заготовке размер клепки (300x40x14).

Распилить по намеченным меркам.
Внутреннюю пласть клепки обработать рубанком.  Строгать  кромки по углом 15*. От этой операции зависит герметичность кадки. 
Отмерить на листе металла (толщиной1 мм) заготовку обруча (25х200), нарезать  стальные полоски  для обручей. 

Согнуть заготовку, заварить.
Собрать изделие на любой ровной поверхности. Вначале к обручу друг против друга крепятся специальными скобами, согнутыми из обручного железа, две клепки . Затем, приставляя к одной из них клепки, добраться до другой, которая подожмет собранную половину кадки. Продолжить сборку, пока клепки не заполнят весь периметр обруча.
Слегка постукивать молотком по обручу, осадить  его и проверить, плотно ли сошлись краями клепки. 

Долотом  выдолбить паз глубиной и шириной 4-5 мм на расстоянии 40-50 мм от края нижнего торца.
Напилить  5 донников (200х40х14) (аналогично изготавливается крышка и кружок-пресс)
В донниках высверлить гнезда глубиной 15-20 мм. (аналогично изготавливается крышка и кружок-пресс)

Донники  скрепить гвоздями. Собирается донный щит. (аналогично изготавливается крышка и кружок-пресс)

Радиус будущего дна отыскивается, как сторона правильного шестиугольника, вписанного в окружность уторного паза на остове кадки.
На донном щите нарисовать окружность, с радиусом 95 мм.(радиус для крышки 92мм., радиус для кружка-пресса 82мм.
Выпилить дно, с края дна срезать фаски по углом 45* 
Радиус крышки 100 мм., кружка-пресса 85мм.
Делаем первую примерку — ослабив обруч, вкладываем дно, вводя в паз одну его сторону, а затем легкими ударами молотка и остальную часть. Если дно идет туго, нужно еще ослабить обруч, а если слишком свободно — поджать.
Готовое изделие отшлифовать 

Готовую кадку  наполнить водой (нужно проверить — не течет ли). Если щели небольшие — не страшно. Вода из них будет сочиться только в первые минуты, пока древесина не набухнет. Если же бочка будет течь и через полчаса, принимайте меры. 
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	Формула 2*Пи*R/Ш
Верстак, рубанок, шлифовальная шкурка

Заготовка, рулетка, угольник столярный, карандаш

Ножовка, защитные очки
Верстак, штангельциркуль, рубанок, защитные очки 
Рулетка, карандаш 

Ножницы по металлу

Тиски 

Сварочный аппарат
Стальные скобы

Молоток
Долото 

Рулетка, ножовка, защитные очки
Дрель ручная

Гвозди 
Циркуль 
Циркуль 
Лобзик, стамеска, шлифовальная шкурка
Молоток 

Шлифовальная шкурка




9. Расчет условной стоимости материалов для изготовления изделия

Рассмотрев все аспекты изготовления изделия «Кадки для засолки» можно выполнить экономические расчеты.

Общий объем древесины на изготовление деталей кадки составил V=0,0294 куб. метра древесины.

1куб. метр древесины сосны стоит 6000 рублей.

0,0294 м3 х 6000 руб.= 176,4 руб.
На изготовление обруча израсходовано:

0,02 кв.метра стального листа.

 1кв.метр стального листа стоит  471 рублей.
0,02 м2 х 471 руб = 9,42 руб.
При сварочных работах в течение 10 минут израсходовано электрической энергии:

0,2 кВт х 0,6 ч = 0,12 кВт х ч

0,12 х 1,51 руб. = 0,18 руб.

Общая стоимость материалов составляет:

176,4 + 9,42+ 0,18 = 186 руб.

10. Окончательный контроль и оценка проекта

Итак, изделие – «Кадка для засолки» – полностью готово и соответствует разработанным критериям. Изделие прочное, надежное, экономичное, т.к. на его изготовление было потрачено не много материалов. Технология изготовления кадки включает в себя те операции, которые осваиваются на уроках технологии: строгание, пиление, сверление, зачистка и др. Поскольку эти операции не являются сложными и трудоемкими,  на изготовление изделия потребовался небольшой временной диапазон.
Изделие является экологичным, так как сделано из натурального природного материала – древесины. Также кадка получилась очень удобной и безопасной для использования.

 
 Если в интернет магазинах   ознакомиться с ценами на аналогичные изделия и убедиться, что затраты на кадку для засолки собственного изготовления значительное меньше. Но, безусловно, не стоит забывать, что цена готового изделия включает также расходы на заработную плату рабочим, транспортировку товара в магазин. 

В качестве испытаний и проверки следует протестировать изделие во время урока технологии. Кадка прошла проверку, она оказалась устойчивой, удобной, легкой и полезной.

Получился ли ожидаемый результат? Изначально спланированное изделие – кадка для засолки - готово, благодаря знаниям и умениям, подающимся на уроках технологии по обработке древесины. Изготовить такое изделие своими руками сможет каждый. К тому же, анализируя расчеты, можно сделать вывод о том, как же это выгодно - творить самостоятельно. Главное верить в себя, в то, что все обязательно получится. Ни простую, ни сложную вещь нельзя сделать без любви к своей работе, без творческого подхода к делу. А творчество начинается с желания что-либо сделать своими руками. Делать - значит созидать. Творение, созидание – это выход из обыденного течения жизни, подъем на ступеньку выше, открытие в себе новых возможностей. 
11.Реклама  изделия
Кадка для засолки, изготовлена с любовью, это всегда прекрасный подарок, который украсит кухню, как начинающей, так и опытной хозяйки, позволит иметь под рукой самые необходимые традиционные или экзотические разносолы. И уж будьте уверены, если на кухне есть кадка, значит, хозяйки знают толк в своем деле и все соленья будут приготовлены только на самом высочайшем уровне!

Я изготовлю несколько кадок для засолки.  Подарю их своим близким, родственникам и друзьям. Это и будет реклама моих изделий.

Отличное качество и эстетическое оформление внесут разнообразие, неповторимую интонацию и элемент новизны в стандартную обстановку современных кухонь.

Удобная кадка собрала в себе компактность, не сложность в изготовлении, красоту и универсальность, а самое главное она дешевле заводской в 10 раз.
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Капуста белокочанная квашеная

10 кг капусты, 200-250 г. поваренной соли крупного помола специально для соления.

Кочаны очистить от зеленых и поврежденных листьев, высверлить или вырезать кочерыжку. Нашинковать капусту длинным острым кухонным ножом или на специальной шинковке. Стружка правильно нашинкованной капусты должна быть однородной по размеру, шириной от 3 до 5 мм. При квашении в кадке, бочке и т. п. работу вести в следующем порядке: на дно положить слой целых листьев, которые предохраняют первые порции капусты от раздробления, затем положить слой шинкованной капусты, посыпать его солью и утрамбовать деревянным пестом или трамбовкой. Сверху капусту накрыть слоем чисто вымытых листьев и двойным слоем ошпаренного холста или марли, положить деревянный кружок и гнет. Для гнета можно использовать булыжник. Известняк, сланец, песчаник или изделие из цемента для этой цели не подходит. Деревянный кружок должен быть постоянно покрыт соком. Перед тем, как квасить капусту в деревянных кадках ее надо тщательно перетереть с солью, затем плотно уложить и утрамбовать, чтобы капуста пустила сок. Кадку или бочку заполненную капустой, поставить в помещение с температурой 18-22°С. В этих условиях она быстро сбраживает. В период ферментации постоянно наблюдать за состоянием капусты и снимать излишнюю пену. Если капуста квасится в кадках, ее надо время от времени прокалывать до дна хорошо вымытой и ошпаренной деревянной палкой. Когда процесс брожения заканчивается, рассол светлеет, капуста оседает и приобретает приятный освежающий кисловато-соленый вкус, хрустит на зубах.
12.Защита проекта
Защита творческого проекта включает в себя доклад, в котором описывается:

- обоснование выбора темы творческого проекта «Кадка для засолки»;

- исследование различных вариантов изделия и обоснование выбора лучшего варианта;

-пояснение эскиза деталей изделия и технологического процесса изготовления;

- особенность изготовления изделия;

- расчет стоимости материалов для данного изделия.

Готовое изделие представляется экспертной комиссии для обсуждения и выяснения интересующих аспектов. 
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